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LOGSTOR Brugervejledning til
WeldMaster Tool i LOGSTOR Connect
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Montagevejledning
LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Login Se "LOGSTOR Connect - WeldMaster Onboarding Guide" pd fglgende link https://
www.logstor.com/service-support/tools/logstor-connect.

Man skal oprettes som bruger, inden man kan anvende "LOGSTOR Connect/
WeldMaster'-app’en.

Vedrgrende godkendelsesprocedure, login samt oprettelse af montar, se beskriv-
else p& hjemmesiden: hitps://www.logstor.com/dk/service-support/e-vaerktoejer/
logstor-weldmaster

Brug app'en "LOGSTOR Connect”. ﬁ \

Seco)

1
|

Veelg "WeldMaster" i Tool-menuen.

WeldMaster

[=h Dispatch Photos
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Montagevejledning

LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Login Tryk p& “Get started".
fortsat

Indtast dit bruger-ID og password, se i
@vrigt onboarding-guiden.

Opstart NA&r man trykker pd "Connect to

WeldMaster” vises, hvike WeldMasters,

der er til rGdighed.

LOGST R

Connect

3 Connect to WeldMaster

[ Fill out project info
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Montagevejledning

LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Opstart Veelg den WeldMaster, som skal
fortsat anvendes.

| LOGSTOR Connect gdr du filbage til
det forrige billede med <.

Tryk p& "Fill out project info”.

Derefter skal du veelge kunde og pro-
jekt-ID under Project Info.

Vcelg kunde og projekt fra dropdown-
menuerne eller scan informationerne,
hvis du har en QR-kode for projektet.

N2 ma
Conn@ Weldwaster dscovry inprogress

selecting it from the list below.

005002

006000

Stop WeldMaster discovery

g 005002

[3 Kingspan Service dep. DK

New welding

Project info

Kingspan Service dep. DK

Road on left sideway.
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Montagevejledning
LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Opstart Du kan se din kundeliste. Hvis aktuel
fortsat kunde ikke findes pd& listen, s& kontakt
den ansvarlige enfreprengr.

Choose a customer from the list

Under projeki-ID vises de sidste 5
anvendte projekter som du kan veelge.
Ellers filfgjes aktuelt projekt manuelt. Eost O

West Linfon

Tryk pd& "Save" for at gemme indstill-
ingerne. Herefter kommer man tilbage
fil statusmenuen.

Kingspan Service dep. DK

Road on left sideway.

Opstart af ny Her starter du en ny svejsning.

svejsning Samtidig har du her et overblik over

igangvcerende og ikke uploadede
svejsninger.

Tryk "New welding”.
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Montagevejledning
LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Opstart af ny
svejsning
fortsat

Tryk p& "Scan QR code” og scan QR-
koden pd muffen for at f& de korrekte
informationer om muffetype, dimension
og modstand registreret.

Status 52 - Ready

Hvis QR-koden p& muffen er beskadi-

get, kan der foretages manuelt valg via =

menuen: _
Choose the type from the list

- muffetype (dropdown) 81-P1020

BJ-P630

BJ-P790
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Montagevejledning
LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Opstart af ny - dimension (dropdown)
svejsning
fortsat

Choose the type from the list

125

140

160

180

200

225

250

280

- modstand R20/OHM
(indtastes som vist p& muffens label)

EW Air Pressure tool

O used O Notused
Comments

Status 52 - Ready

Vigtigt for svejsning af BandJoint:

Far opstart af en ny svejsning skal det kontrolleres, om den faktiske modstand og
den beregnede temperatur er korrekte. Hvis den beregnede temperatur afviger
mere end +/-25°C i forhold til omgivelsestemperaturen, er der et problem med
muffen. Erstat den med en ny.

| kommentarfeltet kan der eventuelt tilfgjes reference til stdlrarssvejsning eller anden
relevant information.
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Montagevejledning

LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Valg af
trykvcerkigj

Svejseprocessen

Angiv om der anvendes lufttryksvoerktgj
(Used/Not used).

Hvis du svejser med lufttryksvcerktgj, skal
du kontrollere, at trykket ligger inden for
de geeldende tolerancer, som angivet i
Svejsemuffemanualen.

Derefter bliver startknappen aktiv, og
du kan igangscette svejseprocessen
ved at trykke pd "Start welding”.

GPS-lokationen registreres, nér du starter
svejsningen.

Efter igangscetning af svejsningen har
man mulighed for at falge svejseproces-
sen ved at trykke pd dropdown-menu-
en "Welding info” eventuelt scrolle ned.

Nnomas .

Welding

Red channel

EW Air Pressure tool

O Used @ Notused

Comments

First weld

Photo documentation o

Status  S2 - Ready

26°C 0 Start Welding
Temp. bar

Z

Welding Info
Joint Parameters

Project info v

Status 514 - EW Heat

&

Welding 110457

Red channel

Status 59 - Weld

=
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Montagevejledning
LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Svejseprocessen
fortsat

Her kan svejseforlgbet under hele svej-
seprocessen felges (Heating, Welding,
Cool Down, Done).

NAr svejsningen er tilendebragt, kom-
mer der automatisk en besked, om svej-
seprocessen opfylder acceptkriterierne
eller e;.

Grgn tekst "Welding succesfull”.
Rad tekst "Welding failed”.

Hvis terminalerne ikke fjernes, har man
mulighed for at fglge afkglingen pd&
app’en. N&r temperaturen viser 80°C
md man fierne trykvecerktgjet.

Afkglingen bliver ikke registreret i doku-
mentationen.

NaAr svejsningen er tilendebragt, bliver
du automatisk sendt fil checkmenuen,
hvor du kan se resultatet af svejse-
processen — hvis godkendelseskriterierne
er overholdt (tid og effekt) er svejse-
processen godkendt.

Welding 110457

Red channel

Started
—e

Comments

Status S5 - Switch on

&

nomes .

Welding 110457

Welding
—.—._

Comments

First weld

Status  S9 - Weld

z

094485 @ -

Welding 093355

Cool down

19 min 16 secs
———©

@ Welding successful
Checks (0/4)

O AlarmTest O Notdone

Brugervejledning -
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Montagevejledning

LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Svejseprocessen
fortsat

Manvuelle tjek af
godkendt svejs-
ning

Afvigelser fra acceptkriterier vil st& som
"Welding Failed”. Se afsnit vedrgrende
ikke godkendt svejsning. Du vil altid
kunne se de muffeparametre og indstill-
inger, du har valgt i dropdown-felterne
under svejsegrafen.

Du skal aktivt besvare de 4 tiekpunkter:

Alarm test — Alarmtrddene er tjekket
for tréddbrud og isolation i henhold fil
accepftkriterier.

Leakage test — Tcethedspravning er
gennemfegrt med 0,2 bar lufttryk og
muffen er toet.

Foam inspection — Der er synligt skum
ved udluftningspropperne.

Visual inspection — Der udfgres visuel
kontrol p& den foerdig installerede
muffe inklusive svejsepropper.

Hvis manuelle tjiekpunkter ikke gennem-
fgres, skal det beskrives i kommentar-
feltet hvorfor, og man skal veelge "Not
done" for "Alarm test" og "Leakage test"

Sa&fremt manuelle tiekpunkter ikke er
gennemfeart, fremstdr de som lysegré
(inaktive) p& WeldMaster-portalen.

Svejsningen kan farst uploades til
WeldMaster-portalen, ndr der er
gennemfgrt manuelle fjek.

073985 @ -

Welding 073914

Cool down
19 min 49 secs

———0

© Welding failed

Energy too low

Time too short

Checks (0/2)

O AlarmTest O Notdone

O LeakageTest O Not done

[ Foam inspection

wamEE -

Welding 093355

Cool down

19 min 16 secs

———©

@ Welding successful

Checks (0/4)

O AlarmTest O Notdone

O LeakageTest O Notdone

O Foam inspection

O Visual inspection

¥ Foam inspection
¥ Visual inspection
Comments

efter aftale med bygherre scettes
svab pa

Welding Info

&£
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Montagevejledning
LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Foto- Det er muligt at filfgje fofodkumentation
dokumentation fil din installation.

Numas -

Welding 110457
Checks (2/2)

© AlarmTest O Notdone
© LeakageTest O Notdone
¥ Foam inspection
¥ Visual inspection

?hoto documentation

Complete

B4 Add photo

Fotodokumentationer er delt op i tre
kategorier: Forberedelse, svejsning, slut-
dokumentation.

02B@6 -

Phase

Choose a welding phase

Preparation
Process

Complete

Fotos kan tages inde fra selve app'en
eller fra fotoalbum.

Add photo

Take new photo
Add from Photos
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Montagevejledning
LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Upload fil Nu kan du uploade svejsningen fil
WeldMaster- Weldmaster-portalen. Svejsningen for- e
portalen svinder fra din oversigt p& menuen Checkel(272)
- veer sikker p& at du har noteret even- i
fuelle kommentarer inden upload. R e
Photo documentation
Complete
&£
Procedure for Hvis accepftkriterierne ikke er overholdt
ikke-godkendt (tid og effekt), er svejseprocessen ikke p—
svejsning godkendt og vil st som "Welding R
Failed”. _ R

Fejlérsagen fremgdr. © o s

Energy too low

Time too short

Efter afkeling er der mulighed for at
gensvejse muffen. Der kan gensvejses
op fil 3 gange.

Checks (0/2)

O AlarmTest O Notdone

O LeakageTest O Notdone

[ Foam inspection

| forbindelse med gensvejsning trykkes
pd "new welding", QR koden scannes
og der trykkes pd& "Rewelding of".

7aBE@-

Welding
Red channel

Comments

Rewelding of

Project info

Status 52 - Ready

21°C 1,6
Temp.  bar

&

Tools
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Montagevejledning

LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Procedure for
ikke-godkendt
svejsning
fortsat

Korrigerende
handlinger

| feltet under "Rewelding of” i drop-
down-menuen veelges filnummeret p&
den svejsning der skal gensvejses.

P& denne mdade sikres en entydig refer-
ence mellem finummer p& svejsning,
hvor svejseprocessen ikke er godkendt
og filnummer pd& gensvejsning. Dette vil
ogsd fremgd af WeldMaster-portalen.

Hvis gensvejsning efter 3. forsgg ikke er
godkendt, er der to muligheder:

- Den kasserede muffe fiernes og
erstaftes af en ny muffe.

- Der foretages en korrigerende hand-
ling i henhold fil ncermere aftale med
kunden.

S&fremt det ikke lykkes at gensvejse,
kan man efter forudgdende accept fra
bygherren igangscette en korrigerende
handling.

Man skal i kommentarfeltet beskrive
aftalen, hvem den er indgdet med og
hvad, der er foretaget og uploadet til
portalen.

P& WeldMaster-portalen er det entre-
prengren, der manuelt kan godkende
svejsningen og cendre status p& svejs-
ningen til "manuelt godkendt” og flytte
kommentaren til "corrective actions”, s&
det er synligt for alle ,nvad der er basis
for den manuelle godkendelse.

Hvis der er udfert korrigerende handling,
skal alle manuelle tiekpunkter gennem-
feres for upload til WeldMaster-portalen.
Vedrgrende WeldMaster-portalen, se
Svejsemuffemanualen.

Choose welding from the list

I 075437 Checked

I 081245 Done @

Rewelding of

075347

Status 52 - Ready

v Foam inspection
¥ Visual inspection

Comments

efter aftale med bygherre scettes
svab pa

Welding Info N

Upload
Tool
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Montagevejledning
LOGSTOR Connect - WeldMaster Tool

Din startside er
dit totale over-
blik

Se status og fremdrift i % for hver fase
i svejseprocessen for svejsninger der
ikke er uploadet.

Se, om rad eller bld kanal er optaget
med en svejsning eller ledig.

Ga& ind i hver enkelt svejsning, du
har p& app’en, for at se detaljer og
uploade efter du har lavet tjeks og
evt. tilfgjet kommentarer.

Opstarte nye svejsninger.

I 093355

l 081245

I 075437

“

Cool down
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Contact details

Denmark

LOGSTOR Denmark Holding ApS
Danmarksvej 11 | DK-9670 Lagster

T.  +4599 661000
E: logstor@kingspan.com

For the product offering in other markets please contact your local sales
representative or visit www.logstor.com

Care has been taken to ensure that the contents of this publication are accurate,

but Kingspan Limited and its subsidiary companies do not accept responsibility
for errors or for information that is found to be misleading. Suggestions for, or
description of, the end use or application of products or methods of working are
forinformation only and Kingspan Limited and its subsidiaries accept no liability
inrespect thereof.

To ensure you are viewing the most recent and accurate product information,
please scan the QR code directly above.
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